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疫境同行  沿途有您 

自從 2019 年接任為香港表面處理學會會長以來，正值社會不穩，接著新冠疫情席捲全

球,多項交流考察活動都未能展開,好不容易捱過了這 3 年，幸得一班幹勁十足的理事

在這段期間仍然努力不懈為學會付出,例如擔任國際組織的顧問服務、與大學協辦校內

課程、提供銅像修復服務以及在大灣區籌備新的辦事處等,讓學會的步伐沒有因為疫情

而停頓下來，反之為社會經濟復常前做好準備功夫。本人深深感謝他們為學會的黙黙

付出。 

港澳大灣區稱為「9+2」城市後，國家將會進一步深化粵港澳合作，充分發揮三地綜合

優勢。學會於江門成立的辦事處正好為香港同業打開與國內合作之門。再通過微信公

眾號作消息的渠道，實行當起行業的超級聯絡人角色。展望來年可通過與友好商會的

合作，多辦行業考察團，專業培訓課程等，不但可以促進中港企業合作，亦可為業界

培育新一代人才。到時希望各會員要積極參與啊!您們的支持才是我們的動力。 

 

突破界限  擁抱國際 

除了北望神州，學會也著眼國際，2024 年香港表面處理學會將接棒擔任國際表面精飾

聯盟會議 2024 的主辦單位，本人亦被委任為聯盟主席(2022-2026)，學會將會迎來另

一項大挑戰。 

 

最後,虎盡兔來,祝願各位兔年吐氣揚眉,洋洋得意!繼續支持學會活動。 

 

香港表面處理學會 

會長 

張志恒 

2023年 2月 
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11 月 16 日透過網上 ZOOM 會議, 香港表面處理學會正式從國際表面精飾聯盟秘

書長 Mr. Madhav Singh 接棒擔任國際表面精飾聯盟會議 2024 的主辦單位， 會長

張志恒被委任為聯盟主席(2022-2026) 
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國際表面精飾聯盟（ IUSF, International Union for Surface Finishing） 早於二次 

大戰後由英國的 Dr. Samon Wernik 正式組成，是各國的協會、學會組成的聯盟 

組織，堅持推進表面精飾科學的知識進步和教育發展，專注於表面精飾科學與技 

術。其目前，聯盟有來自 23 個國家的 27 個學會、協會成員。 IUSF 的憲章於 1984 

訂定，在巴黎 Interfinish 1988 詳細討論了 IUSF 的憲章，並作出了初次修訂； 

之後在 1996 及 2004 也作出了修改。 

國際表面精飾聯盟(IUSF)的執行委員會由主席、二位副主席、秘書長及司庫組成。 

每屆執行委員會任期為四年。 IUSF 執行委員會定期在各國與會員國代表按憲章 

舉行 IUSF 會議，一般在世界表面精飾大會 (Interfinish world congress) 或地區 

性的表面精飾大會 (regional Interfinish congress) 其間舉行。 

我們香港表面處理學會早 90 年代已經是 IUSF 的二十多個成員之一， 多年來也 

有參與其中, 今屆有幸通過提名及投票獲選為 2024 主辦單位。  

2020  名古屋 (日本) 

2016  北京 (中國) 

2012  米蘭 (意大利) 

2008  釜山 (韓國) 

2004  芝加哥 (美國) 

2000  加米施-帕滕基興 (德國) 

1996  伯明翰 (英國) 

1992  聖保羅 (巴西) 

1988  巴黎 (法國) 

1984  耶路撒冷 (以色列) 

以往 10 屆主辦地:  

資料來源: https://www.iusf.world  
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撰文: 陳祖貽 

本會於 2022-2023 學年在中文大學講授了一個四年級學生修讀的化學系課程,有

關塗層的化學原理及應用 (Principles and Applications of Coating Chemistry) 。 

 

本課程旨在介紹工業中常用的基本金屬及保護。這些基材塗層的化學原理和應用

工藝。當中包括腐蝕基理, 電及氣相沉積和陽極氧化, 有機塗層等, 使學生有一個

頗為全面的塗層保護概念。除講授理論外, 還有實例的開示及現今工業生產上應

用的流程及通用的質檢標準。 

 

學生經過學習後會對工業上通用的金屬有較全面的認識, 如合金型號、金屬特質

及使用優劣各項等, 以及各種膜層對底材的保謢性。其中一個學習結果是在有關

行業求職時會有較佳表現而且在有關行業的職場上有良好的早期工作表現。 

本課程由甘達庭、陳祖貽、盧偉賢及吳榮生四位博士主講, 還有姜艷媚、鍾志源兩

位博士輔助, 但整個課程的規劃、 詳細組織、教具整理、講義編輯及示範圖檔則涉

及一個十多人的團的緊密配合。團隊參與者: 歐國富、吳榮生、陳祖貽、鍾志源、

姜艷媚、易敏龍、胡中和、張智恆、潘文旭、甘達庭、盧偉賢及李保康。 
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該課程分作五個單元(四部份執行) 

1. 金屬導論及工業生產流程 (包括前處理) 

2. 無機膜層、電沉積、氣相沉積及化學沉積 

3. 有機塗層、各有機漆油、質檢方法、實例示範 

4. 腐蝕基理及鈍化保護 (陽極氧化) 

中大化學系接受本會提出的教授方案並接受畢業生在早期職場生存能力為其

中一個課程目標。 

據中大化學系魏教授所示, 學系打算 2023-2024 學年繼續講授該項課程, 並倡

議舉辦海外學習團為課程一部份，並予計份。此外還有談到各單元如何能貫徹

導讀班, 以增加學習深度。凡此各項皆須在開課前有定奪，各位講授隊員亦應明

瞭前期工作即將開展。 
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至於海外學習團，中大基本上願意與學會合辦以便學生與工業界朋友接觸從而加深

對行業的認識，而亦對其他化學系同學開放。初步目標是台灣，希望可走訪大學，科

研機構及工廠等。 

 

本會亦接受教學反應作課程的調整。 其中金屬導論是偏頗於工程學，對化學系學生

或不易適應，亦復難以理解，故此課程深入程度或要調整，減少艱瀝工程理論方面,

此類修正微調正在進行中。 

 

縱觀學生表現大部份都中規中矩,然優秀的同學表現從頭到尾都非常出色, 對課程亦

很投入，不論習作，段考及期考都高分數。 
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東莞理工學院(將會升格為東莞理工大學)，王院長側聞我會中大課程一事，約我相

談可否支持他們學院搞類似的本科課程，薪酬可另議。 惟各講授隊員皆以業餘時間

貢獻本會，並非謀利，如屬短期課程於星期六或日尚可考慮，長時間本科課程恐力

有不逮，故稱仍須解決人手問題。 

 

 

 

考試完畢,學生結業後，邀請講師茶敍，並致送手信以留念，同時邀請來年有興趣讀

此課程的學生來聚，結果一枱十多人共進午膳。其間討論學習要旨，思考辯證，青

年人熱情洋溢, 十分可喜。我當然不能讓他們破費，即當眾宣佈學會多謝你們的厚

愛， 代學會請你們飲茶!  
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由中國表面工程協會與仟佰鍍專業平臺携手打造的“ProSF2022 表面工程行業雲

展嘉年華”活動自 12 月 8 日啓動以來，受到行業同仁的廣泛關注，活動包括開

幕式、高峰論壇、供需雲對接等活動。本會及香港電鍍業商會均有會長及理事

參加。 
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本會副會長盧偉賢博士亦有在高峰論壇上代表本會及國際鎳協會發表有關防止

鎳釋放以符合鎳釋放試驗的要求。下午高峰論壇的內容: 

作爲此次雲展嘉年華系列活動之一的“2022 國際表面工程綫上展會”，吸引了

100 餘家企業進行綫上參展，綫上展會打破單一模式的局限性，與綫下展形成優

勢互補，不受空間、時間和展覽規模等限制，通過 3D、VR 技術達到身臨其境的

感受。 

本次綫上展與直播節連綫互動，觀衆通過雲端看展、直播連綫瞭解企業更多信息，

獲得豐富的行業資源。 

本次雲展從有關細分題材精選品牌展商，重點打造其“雲展”精品展廳，爲展商數

字化營銷開拓創新渠道。精品展廳將多元化呈現企業視頻、在綫直播、“四新”産

品、客戶案例等品牌風采；平臺還將聯合多品牌開展賦能直播、供需對接等活動，

爲展商數字化營銷，展廳通過綫上裂變推廣、鏈接訪客和商機配對等方式實現商機

無縫對接，助力展商廣域化、持續化招商。 
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“雲展嘉年華”作爲中國表面工程協會——ProSF 國際表面工程展覽會增值服務

行動計劃之一，通過中國表面工程協會雲展平臺可長效賦能行業，幫助展商、

觀衆與産業鏈上下游實現跨展期綫上綫下高頻互動、商機快速對接，推動産業

持續數字化升級，助力表面工程行業高質量發展。 

本會將於 2024 年舉辦的 Interfinish 2024 ；本會也於本年 1 月及 2 月的例會上也有

討論使用雲平臺的可能性，相信 Interfinish 2024 籌劃小組也會積極考慮使用相似的

雲平臺或以混合模式進行的可能性。 
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表面處理跟材料科學可謂息息相關, 11 月 25 日香港表面處理學會應香港城市大

學材料科學及工程學系邀請與應屆畢業生分享職業路向及行業的未來展望。 

當天主持人為鍾志源教授, 講者包括: 會長張志恒先生、 李保康工程師、 陳袓貽博士及張智恆博士。 

左起: 吳榮生博士, 李保康工程師, 麥世枝先生, 張智恆博士, 陳袓貽博士, 鍾志源副教授 

在台上,他們分別介紹了材料表面處理在藥水供應商行業的實際商業操作、材料科學應用的

領先範疇及市場趨勢、企業的應用及科創途徑等。講者更分享了個人的發展經歷及對行業

工作的正確態度。在台下, 講者更與學生們作小組討論及分享, 學生們真是獲益良多, 對行業

發展前景更清晰了解, 對將來的發展路向更有進一步的掌握。 
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2023

疫情至今已超過三年，隨著防疫措施放寬，香港模具及產品科技協會特意邀請香港金屬

製造業協會、香港五金商業總會、香港三維打印協會、香港電鍍業商會及香港電器業協

會聯合舉辦行業交流新年晚宴。藉此活動讓會員及商會之間達至跨行業交流，透過碰杯

暢聚促進商會間互動，分享行業面對困難，新技術交流及了解，互訴商情共享資源。 

 

本學會常務副會長何冠寰先生代表學會出席，當日得到接近一百名行業精英熱烈支持，

場面熱鬧非常。各商會會長及理事長逐一上台致辭分享。 

 



 16 

2023

緊接下來，更有六大商會理事代表進行分享。分別是： 

香港電器業協會常務副理事長丁錫華先生分享「越南智能製造及自動化技術培訓之

旅」、香港三維打印協會理事謝敬明先生分享「以色列 • 阿聯酋 海外考察團之

旅」、香港模具及產品科技協會副理事長俞國偉先生分享參觀「貓頭鷹」智能生產

線活動、香港五金商業總會理事長黎顯輝先生分享「香港土地問題」、香港金屬製

造業協會理事陳國基先生分享「淺談中美貿易戰 2023-2024 和 投資印尼的看法」、

香港電鍍業商會副會長兼環保部部長何俊文先分享「香港工業的發展前景和策

略」。香港模具及產品科技協會副理事長俞國偉先生、各理事及會員分享「發揮商

會力量 促進合作雙贏」，亦非常榮幸邀請到 InnoBlock Technology Limited 銷售及市

場總監 Rowena Wong 分享「ESG 資訊 • 綠色金融及碳交易」，內容十分精彩，大

家也獲益良多, 各商會也期盼未來多些舉辦這類型活動，使大家可以碰杯暢聚促進

商會間之互動，分享行業面對的機遇和困難，新技術的交流，互訴商情共享資源，

大家砥礪奮進、攜手再上新征程，在疫情過後便可重新出發，再創高峰! 

右邊的二維碼是 1 月 6 日晚宴的全部相片有興趣可以掃瞄重溫當晚的喜悅 �  
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消光電泳複合膜與陽極氧化封孔膜主要性能比較 

餘泉和  

天津新艾隆科技有限公司（天津 300171） 

【摘要】 對消光電泳複合膜與陽極氧化封孔膜層的幾種主要性能作了比較。 

[abstract]  Several main properties of extinction electrophoresis composite film and anodic oxidation sealing hole film layer 

are compared. 

【關鍵字】 消光電泳；陽極氧化膜；性能比較 

[keywords] electrophoresis; anodic oxide film; performance comparison  

 

一、耐人工汗性 

（1）陽極氧化封孔膜 

擦拭法 

用飽含人工汗試驗溶液的醫用紗布沿試樣表面進行長度為 20mm，載荷為 500gf，往返擦拭 1000 次後，用自來水

沖洗、吹幹樣品，觀察膜層表面。 

無明顯的顏色和光澤變化，允許紗布有輕微變色。 

覆蓋法 

用飽含人工汗試驗溶液的無紡布覆蓋試樣，放入溫度 55℃±1℃，濕度 93%RH±2%RH 的恒溫恒濕箱中 48h，從恒

溫恒濕箱中取出樣品，在常溫下放置 2h，後用自來水沖洗、吹幹樣品，觀察膜層表面。 

無明顯腐蝕痕跡。 

（2）消光電泳複合膜 

在試樣表面用熱熔膠圍起直徑 20mm ～ 30mm，高度 1.6mm 以上的槽。用膠頭滴管吸取汗液，滴於槽內。在室溫靜

置 15min，用自來水清洗汗液,用 2B 鉛筆進行鉛筆硬度試驗，如果漆膜未劃破，則重複上述試驗，直至規定迴圈次

數。 

在 4 次迴圈後鉛筆硬度不低於 2B。 

二、耐清潔劑性 

（1）陽極氧化封孔膜 

在室溫下，將樣品浸入濃度為 5%的中性清潔劑溶液 24h，取出後用自來水沖洗、吹幹樣品，觀察膜層表面。 

無明顯變色和流紋。 

（2）消光電泳複合膜 

將試樣置於 38℃±1℃的試驗溶液中 72h，取出並擦乾試樣，目視檢查試驗後的漆膜表面。立即將粘著力大於

10N/25mm 的粘膠帶覆蓋在試驗後的漆膜表面上，壓緊以排去粘膠帶下的空氣，迅速垂直拉開粘膠帶，目視檢查漆膜表

面。 

無起泡、脫落或其他明顯變化。 

三、加速耐鹼性 

（1）陽極氧化封孔膜 

加速耐鹼性（腐蝕電位儀法），50g/L±2g/L 的氫氧化鈉，試驗溫度 35±1℃。 

≥ 45s。 
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（2）消光電泳複合膜 

加速耐鹼性（腐蝕電位儀法），氫氧化鈉濃度為 200g/L±2g/L，試驗溫度為 90℃± 1℃。 

GB/T 8013.2 要求≥ 200min。消光電泳複合膜加速耐鹼性≥ 300min。 

四、耐砂漿性 

（1）陽極氧化封孔膜 

不耐砂漿，GB/T 5237.2、GB/T 8013.1 均沒有對陽極氧化膜進行耐砂漿性檢測。 

（2）消光電泳複合 

取符合 JC/T 479 規定的建築生石灰 75g 和 GB/T 14684 規定的建設用砂 225g，再加入大約 100gGB/T 6682 規定的

三級水混合為糊狀砂漿。將糊狀砂漿置於試樣表面，堆成直徑為 15mm、厚度為 6mm 的圓柱形。在 38℃±3℃、相對度

95%RH±5%RH 的環境中放置 24h。用濕布抹掉砂漿，並擦乾淨表面殘渣，晾乾。目視檢查漆膜表面，應無脫落或其他明

顯變化。 

五、耐酸性 

（1）陽極氧化封孔膜 

不耐酸，GB/T 5237.2、GB/T 8013.1 均沒有對陽極氧化膜進行耐酸性檢測。 

（2）消光電泳複合膜 

耐鹽酸性 

滴液法：用化學純鹽酸（ρ1.19g/mL）和符合 GB/T 6682 規定的三級水配成鹽酸試驗溶液（1+9）。在試樣的漆膜

表面滴上 10 滴鹽酸試驗溶液，用表面皿蓋住，在 18℃～ 27℃的環境溫度下放置 15min 後取出，用自來水洗淨、晾

乾。目視檢查漆膜表面，應無起泡、變色或其他明顯變化。 

浸泡法：在 18℃～ 27℃的環境溫度下，將試樣在濃度為 50g/L 的鹽酸試驗溶液（用化學純鹽酸和符合 GB/T 

6682 規定的三級水配置）中浸泡 1h 後取出，用自來水洗淨、晾乾。目視檢查漆膜表面，應無起泡、變色或其他明顯

變化。 

耐硝酸性 

試驗前用酒精輕輕擦掉試樣表面的汙物，在有效面上用凡士林或石蠟將內徑 32mm、高 30mm 的玻璃或合成樹脂環

固定，並密封其外周。用分析純硝酸（ρ1.40g/mL）和符合 GB/T 6682 規定的三級水配成濃度為 50g/L 的硝酸試驗溶

液。使試樣保持水準。在 20℃±2℃的試驗溫度下，將硝酸試驗溶液注入到環高的 1/2 處，用玻璃板或合成樹脂板蓋

住。放置 15min 後，取走玻璃環用自來水輕輕洗淨試樣，晾乾。目視檢查漆膜表面，應無顏色變化、起泡、脫落或其

他明顯變化。 

六、耐鹽霧腐蝕性 

耐鹽霧腐蝕性按照 GB/T 12967.3 規定進行 CASS 試驗。 

（1）陽極氧化封孔膜 

 

 

膜厚级别 试验时间/h 保护等级 

AA10 16   

≥ 9 级 AA15 24 

AA20 48 

AA25 48 
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（2）消光電泳複合膜 

 

 

 

 

消光電泳遠大于Ⅳ級複合膜性能級別要求的 120h，可達 300h。 

七、耐二氧化硫潮濕氣氛腐蝕性 

按 GB/T 9789 的規定執行。 

（1）陽極氧化封孔膜 

16 個週期（384h）保護等級≥ 9 級，應無明顯腐蝕、白斑現象。 

（2）消光電泳複合膜 

24 個週期（576h）後塗層表面無顏色變化或起泡等現象。 

注： 

GB/T 9789 規定的試驗方法及條件如下： 

①將 2.0L 蒸餾水盛於試驗箱底部。 

②將試樣按與垂直方向成 15°±2°傾斜放置，試樣總受試面積約為 0.5m2。關閉試驗箱。 

③通入 0.2L，並開始計時。 

④接通加熱器，使箱內溫度在 1.5 小時內升至 40℃，並保持溫度在 40±3℃範圍內。 

⑤以 24 小時為一個試驗週期，觀察試樣的變化情況；每試驗 24 小時後必須更換試驗箱內的水和二氧化硫氣氛。 

八、加速耐候性 

（1）陽極氧化封孔膜 

不作要求，GB/T 5237.2 規定按照 GB/T 12967.4 做耐紫外光性只要求達到 300h。 

（2）消光電泳複合膜 

按 GB/T 1865-2009 中方法 1 迴圈 A 的規定執行。按 GB/T 9754 測量光澤值，按 GB/T 11186.2、GB/T 11186.3 的

規定測量試驗前後的色差值，按 GB/T 1766 評定粉化程度。 

 

消光電泳複合膜性能級別優於Ⅳ級，可達到約 8000h。 

 

复合膜性能级别 试验时间/h 保护等级 

Ⅳ级 120   

≥ 9.5 级 Ⅲ级 120 

Ⅱ级 72 

复合膜性能级别 试验时间 试验结果 

Ⅳ级 4000 粉化等级达到 0 级，光泽保持率≥ 75%，色差值△

E*
ab≤3.0 Ⅲ级 2000 

Ⅱ级 1000 
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以上性能對比匯總如下表所示： 

陽極氧化封孔膜與消光電泳複合膜主要性能對比 

 
性能 陽極氧化封孔膜 消光電泳複合膜 

  方法 性能 方法 性能 

  

  

耐人工汗 

擦拭法：往返擦

拭 1000 次 

  

  

無明顯的顏色和光澤

變化，允許紗布有輕

微變色 

室溫靜置 15min，用

2B 鉛筆進行鉛筆硬度

試驗，如果漆膜未劃

破，則重複上述試

驗，直至規定迴圈次

數 

4 次迴圈後鉛筆硬度

不低於 2B 

覆蓋法： 55℃±

1℃， 

93%RH±2%RH，

48h 

無明顯腐蝕痕跡 

  

耐清潔劑 濃度為 5%的中性清潔劑溶

液 24h 

無明顯變色和流紋 38℃± 1℃的試驗溶液中

72h 
漆膜表面無起泡、

脫落或其他明顯變

化 

  

加速 

耐鹼性 

腐蝕電位儀法： 50g/

L±2g/L 的氫氧化鈉，試驗

溫度 35±1℃ 

  

≥ 45s 

腐蝕電位儀法：氫氧

化鈉濃度為 200g/

L±2g/L，試驗溫度為

90℃± 1℃ 

≥ 200min 

消光電泳複合膜 

>300min 

耐砂漿性 不耐砂漿，GB/T 5237.2、GB/T 8013.1 均沒有對陽

極氧化膜進行耐砂漿性檢測 

38℃± 3℃、相對濕度

95%RH±5%RH 的環境

中放置 24h 

漆膜表面，應無脫

落或其他明顯變化 

  

  

  

  

耐 

酸 

性 

耐 

鹽 

酸 

  

  

  

不耐酸，GB/T 5237.2、GB/T 8013.1 均沒有對陽極

氧化膜進行耐酸性檢測 

滴液法：（1+9）鹽酸

試驗溶液，在 18℃～

27℃下放置 15min 

漆膜表面應無起

泡、變色或其他明

顯變化 

浸泡法： 50g/L 的鹽

酸，在 18℃～ 27℃下

浸泡 1h 

漆膜表面應無起

泡、變色或其他明

顯變化 

耐 

硝 

酸 

50g/L 的硝酸，在

20℃±2℃的試驗溫度

下放置 15min 

漆膜表面，應無顏

色變化、起泡、脫

落或其他明顯變化 

CASS 試

驗 

按照 GB/T 12967.3 規定進

行，AA10，16h 

≥ 9 級 按照 GB/T 12967.3 規

定進行，Ⅳ級，120h 

  

≥ 9.5 級 

消光電泳遠大於

120h，可超過 300h 

  

耐 SO2 

  

按 GB/T 9789 的規定執行 

16 個週期

（384h）保護等級≥

9 級，應無明顯腐

蝕、白斑現象 

按 GB/T 9789 的規定

執行 

24 個週期（576h）

後塗層表面無顏色

變化或起泡等現象 

  

  

加  速 

耐候性 

  

  

陽極氧化封孔膜不作要求，GB/T 5237.2 規定按照

GB/T 12967.4 做耐紫外光性只要求達到 300h 

按 GB/T 1865 中方法

1 迴圈 A 的規定執行 

粉化等級達到 0

級，光澤保持率≥

75%，色差值△ E*
ab

≤3.0。 

Ⅳ 級（要 求

4000h），消光電泳

複合膜性能級別優

於Ⅳ級約 8000h 
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天津新艾隆科技有限公司是一家擁有高新技術及專業人才的企業，位於天津濱海經濟技術開發區

(TEDA),從事生產、銷售鋁型材專用以及汽車車身及零部件、家用電器、輕工機械等陽極與陰極電泳

塗料的公司。 

公司於 2012 年與日本關西塗料有限公司合資組建了位於廣東省佛山市三水大塘工業園塗料工

廠，主要生產擁有自主智慧財產權的日本關西有光及消光（含透明和有色）電泳塗料以及無鉛陰極電泳

塗料，所有原材料全部採用原裝進口。 

工廠擁有一批鋁型材以及汽車車身及零部件、家用電器、輕工機械行業資深專業技術人才及檢測

實驗室，其中，中高級工程師 12 名，工廠採用日本進口的生產、分析及檢測設備。雄厚的技術研發團

隊，靠前的工藝技術及品質保證監控能力，充分發揮工廠綜合技術優勢，為我國鋁型材以及汽車車身及零

部件、家用電器、輕工機械等相關行業提供品質可靠的陽極和陰極電泳塗料、全方位的技術支援及精准

優質的售前、售中、售後服務。所生產的鋁型材以及汽車車身及零部件、家用電器、輕工機械的陽極、

陰極氧化電泳複合膜性能全部達到中國、日本及國際標準的最高等級要求。 
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項目 金額 HK$ 

會刊： 

本會刊免費贈閱給會員、相關友好商會， 並會在微信公眾號上發放。 

刊登期數 : ________期 

 

廣告頁位 
彩色 

HK$ 
尺寸 

請以 

揀選 

封面 $1,200 233x210mm  

內頁整頁 $800 297x210mm  

內頁半頁 $400 148x210mm  

內頁 1/4 頁 $200 297x210mm  

  

公司： 聯絡人姓名： 

電話： 傳真： 電郵： 

地址： 

支票抬頭：香港表面處理學會有限公司 或 Hong Kong Surface Finishing Society Ltd. 

郵寄：香港新界荃灣沙咀道 40-50 號榮豐工業大廈 7 樓 3 室，香港表面處理學會秘書處收 
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